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Dfa f olgeiiden Angaben aind don vom Anmelcier eingeralcliten Uirteriagen ttntnomimn 

(S) Verfahren zur Beschichtung eines zementhaltigen Formteiles 

(§) Es wird em Verfahren zur Beschichtung eines zement- 
haltigen Formteiles beschrieben, wobei eine feste, plasti- 
8che und mindestens 0«1 mm dicke Beschichtung mit 
Oder ohne Trager mit der noch flus8igen, verformbaren 
zementhaltigen Masse zur Hersteilung des zementhalti- 
gen Formteiles mit oder ohne Druck biszu ihrem Erharten 
zusammengebracht wird. Die Beschichtung sollte nicht 
klebrig seln. Dennoch wird ein dauerhafter Verbund er- 
zlett. Die Beschichtung kann sowohi eine Dekorschfcht als 
auch eine Klebeschichtsein zur Bindung weiterer Schich- 
ten wie Flatten, Fliesen und Folien. Auf einfache Welse 
werden so in einem einzigen Arbeltsgang zementhaltige 
Formteile fartlggestellt, wozu sonst mehrere Arbeitsgan- 
ge notwerKllg sfnd. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifit ein Verf ahren zur Beschich- 
tung eines zementbaltigen Formteiles sowie danach herstell- 
bare zetnenthaltige Fonnteile. 5 
[0002] Unter Zement versteht man ein fdngemahlenes hy- 
draulisches Bindemittel, welches uberwiegend aus Caldum- 
silikaten, -Aluminaten mid -Feiriten besteht, zur Herstellung 
voD syntbetiscben Steinen bestimmter Fann (= zementhal- 
tige Formteile). Die wichtigsten zementbaltigeii Foimteile 10 
sind Fonnteile aus Beton, welche durch Erhaiten eines Ge- 
misches von Zement, Betcxizuschlag und Wasser sowie ge- 
gebenenfalls Betonzusatzmitteln und Betonzusatzsto£fen 
herstellbar sind (siehe DIN 1045), Der groBte Ifeil des Ba- 
tons wird in der Bauwirtschaft zur Herstellung von Beton- 15 
bauwerisen verweodet Dlese soILen mdglichst lange halten 
und auch dekorativ ausseben. Dazu werden sie beschicbtet, 
wobei ein Mssiger StofP, z. B. ein Farbstoff, ein Klebstoff 
Oder eine Dlcbtungsmasse auf das fertig ausgehartete Beton- 
bauwericaufgetra^en wild und nachsdnemAbbindendaran 20 
mehr oder weniger fest und daueihaft hafbt (siehe DIN 
8580). 

[0003] Die Gflte der Haftung ist gerade fur Bauweike von 
besondcrer Bedeutung, z. B. bei der Abdichtung von Hohl- 
raumen in oder an der OberflSche von B etonbau werken. Die 25 
Losung daeser Aufgabe ist natnlich sehr schwierig und auf- 
wendig. Wenn es zum Wassereintritt duich Undichtigkeit 
der Bauweiiiishtllie kommt, ist es ganz besonders problema- 
tisch, die Leckage zu orten, durch die das Wasser eindringt 
Dies ist besonders dann sebr schwierig, wenn zur Abdich- 30 
tung eine dichte Folie oder Bahn brautzt wird, da diese 
Bahn nach Beschadigui^ zwischen Bahn und Betonoberfla- 
che untBriM.ufig ist und das Wasser kaum nachvollzi^bare 
und nicht berechenbaie V^ge nehmen kann. Diese Wege 
sind durch die Fieirdume zwischeo der ebenflSchigen Bahn 36 
und der rauhen Betonoberflache m jeder Richtung und prak- 
tisch fiber die gesamte OberflMche gegeben, 
[0004] Bekannt sind Abdichtungen von Betonbauweiken, 
bei denen wasserdichte Bahnen auf die Oberflachc von fe- 
sten, abgebundei»n Betonbauwejken geklebt werden. Die 40 
Bahnen konnen auch lose verlegt und durch Auflage be- 
schwert werden. Wenn die so veriegte Bahn beschSdigt 
wird, kann Wasser eindringen, das nicht nur im Bcreich der 
Schadstelle zu Wasserschaden fiihrt. \^elmehr kommt es da- 
bd zum Unt^laufen der Dichtungsbahn, d. h. das Wasser 4S 
l^uft im ganzen Berddi zwischen IDiditungsbahn und Be- 
tonkdrper und v^rbreitet slch dabei unkontroUiert und kann 
an iigendwclchen Stellen in den Beton eindringen oder an 
Fugen einlaufen. Dadurch wird die Ortung der Schadstelle 
und die Analyse der Schadensursache erheblich erschwert SO 
Dies Problem trifFt sehr haufig bd einlagigen, aber auch bei 
mehrlagigen Abdichtungen auf. 

[0005] Die im Stand der Tbchnik bekannten Losungen se- 
hen vor, dal3 auf den festen, abgebundenen BetonkSrper, der 
eine unebene und nicht anpassungsMiige Oberflache hat, 55 
mindestens dne Bahn zur glattenden Abdeckung aufge- 
bracht wild. Dabei wird im allgemeinen die Bahn betoosei- 
tig mit dner Klebmasse an den Betonkdiper angeklebt, wo- 
bei diese Klebmasse gleichzeitig auch die glattende Abdek- 
kung gewahrldstet. Die Unebenheit der Oberflache abge- go 
bundcncr Bctonkorper wird u. a. auch dadurch verursacht, 
daB der Beton beim Abbindeo in einem gewissen Ma6 
schwindet, so daB oberflachennahe Ibile der komigen Zu- 
schlagstoffe als Erhebungen aus der Oberflache herausra- 
gen. 65 
[0006] Der Stand der Tbchnik kennt verschiedene Arbdts- 
techniken. Zum einen wird auf die Oberflache eine in der 
Kegel bitUQiinose Bahn aufgeklebt. Wenn es bauphysika- 
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lisch erforderlich ist, kann sie auch eine Metallbandeinlage 
als Wasscrdampfdiffusionssperre enlhalten. Diese Bahn 
kann konventionell mit Kicbem verklebt werd«i, in der Re- 
gel aber wird sie untersdtig zumindest punktwcise mittels 
offener Ramme erwaimt und so auf den Beton geklebt. Auf 
dieser dann ebenen Oberflache edoigt der weita^ Dachauf- 
bau iddusivc Warmedammung oder aber die Aufbiingung 
der eigentiichen Dachabdichtungsbahn. Bei einer weiteren 
Arbdtstechnik wird dne ratsprechend dicke PYE-BitumeD- 
schweiBbahn auf der dem Beton zugewandten Seite mittels 
offener Ramme so weit verflussigt, dass bdm Andrucken 
Uncbenheiten der Betonoberflache ausgefuUt und damit 
keine Unteiiaufigkeit zwischen dieser PYE^Bahn und der 
Betonoberflache mehr moglich ist Diese PYE-Bahn ist aber 
nicht die eigentliche Abdichtung. Diese wiederum bestebt 
aus dner PVC-P-Bahn. Bei der Aufbringving dieser PVC-P- 
Bahn auf der bereits veriegten PYE-Bahn wird die Ob^^ 
che der PYE-Bahn wiederum mittels offoier Flamme so 
weit erhitzt und verfliissigt, dass die dgenfliche IDichtungs- 
bahn (PVC-P) satt und h<Alraumfrd cingebettet (veridcbt) 
wird. Im Anschluss daran miissrai noch die Db^appungen 
thermisch oder chemisch venschweifit werden, um die end- 
guldge Abdichumg sidierzustellen. 
[0007] Aus der DE 196 11 297 sind Tiefbauabdichtungen 
mitbetonseitig beschichteten Dichtungsbahnen bekannt Sie 
haben dnen dreischichtigen Aufbau, wobd die dgentliche 
Dichtungsbahn aus einem Material der Gruppe von PVC-P, 
PE und Bimmen besteht, die mit einer 0,8 mm dicken Kle- 
bemasse aus einem Gemisch von Weichbitumen, Styrol/Bu- 
tadien/Styrol und synthetischen Harzen beschichtet ist, und 
schliefilich durch dne Tbennfolie geschutzt wird. Die iibli- 
che Anwendungsweise des in dieser Druckschrift beschrie- 
benen Afer^hrens sieht vor, daB die Dichtungsbahn auf die 
GieBsohle oder Seitenschalung derart ausgebreitet wird, daB 
die Besdiichtung betonseitig angeordnet ist. Auf diese 
Weisc kommt es bdm VeigieBen des frischen Bctons zu d- 
nem Kontakt zwischen fnsdien Beton und Dichtmasse, wo- 
bd diese miteinander reagiecen und eine Abdichtung des 
Betonkorpers nach unten oder zur Seite bild«i. Dabei macht 
sich das Verfahren den Umstand zunutze, daB der hydrosta- 
tische Druck des auf- oder gegenliegenden fiischen Betons 
zu einer Druckbeaufschlagung zwischen Beton und Be- 
schichtung fiihrt. 

[0008] Es ist auch bekannt, Betonformteile zu beschicb- 
trai, z, B. mit einer Faibdispexsion oder mit einer hydiopho- 
bierenden Silikon-Dispeision oder mit einem Klebstoff, ins- 
besondeie einem Schmelzklebstoff. Dabd weidra die Ms- 
sigen Beschichtungsmassen auf die erharteten Betonform- 
tdle aufgetragen und haflen nach dem Abbinden mehr oder 
weniger fest daran, Nachteilig bei diesem bekannten Verfeh- 
ren der Beschichtung 1st nicht nur, daB ein zusatzUcber Ar- 
bdtsschritt notwendig ist, sondem daB die Gtite der Haftung 
auch stark von der \^ibehandlung abhangt Das gilt iosbe- 
sondeiB fiir eine Farbschicht sowie eine KlebstofiGscbicht 
EKe Beschichtung kann aber auch trotz soigfaldger Arbeit 
unbcfriedigcnd scin, da sie bald ihre Wirkung verliert, z. B» 
die Hydiophobierung von Gehplatten mit Silikoo-Disper- 
sionen, um so den Wuchs von Algen und Moosm zu behin- 
dem, 

[0009] Daraus ergibt sich die erfindungsgem&Be Aufgabe, 
ein Verfahicn zu finden, das eine Beschichtung von zement- 
baltigen Formtdlen ermoglicht, und zwar auf dnfache und 
zuverlassige Art tnit ausrdchend hoher Haftung iiber die 
ganze Flache. Dabei soUte nicht nur die Handhabung ein- 
fach sein, sondem auch die fur die Beschichtung notwendi- 
gen Stoffe. Insbesondere sollte dn Verfahren gefunden wer- 
den, welches spezieU fur die Abdichtung von Hohlraumen 
in Oder an der Oberflache von Betonbauweiken gegen von 



DE 102 61 

3 

aufien eindiingendes Wasser geeignet ist. 
[0010] Die crfindungsgetnaBe Losung diescr Aufgabe ist 
den Patcntanspriichen zu entnchmen. Sie besteht im wesent- 
lich darin, daB die flOssige zementhaltige Masse bis zu ih- 
rem Erharten mit eioer festen Bescbichtung bestimmter Art 5 
zusammengebracht wird und dem erstarrenden Zetnent Ge- 
legenheit gegeben wird, mit seinen KristalLen in die feste 
Bescbichtung einzudiingen. 

[OOU] Gegenstand der Erfindung ist also ein Verfahren 
zur Beschichtung dnes zementhaltigen FormteLbs, daduich 10 
gekennzeichDet, daB die feste, plastische, mindestois 
0,05 mm dicke Beschichtung mit oder ohne Irager, der ein- 
oder beidseitig beschichtet sein kann, mit der noch fliissigen 
verfoxmbaien zementhaltigen Masse zur Herstellung des 
zementhaltigen Formteiles mit oder ohne Dnick bis zu ih- 15 
rem Ediarten zusammengebracht wird. 
[0012] Unter Zement ist ein hydr^ulisches B indemittel zu 
verstehen, welches flberwiegend aus Calcium-Silikat, -Alu- 
minat und -Feirit besteht. Der fdngemahlene Zement ergibt 
mit Wasser sowie gegebenenfalls anderen Zusatzen zu- 20 
i^chst eine fliissige verfumbare Masse, die sich durch ihie 
I^gkeit auszeichnet zu einem festea Stein abzubinden (zu 
erhSrtcn). Das Vcafahren ist fOr alle Zementazten geeignet, 
insbesc^^cre fiir PcMHandzcment (CEMI), Portland-Kom- 
posit-Zement (CEMII) und Hochofenzement (CBMin). 25 
[0013] t)blicherweise enthalt die zementhaltige Masse 
nicht nur Wasser und Zement, sondem entsprechcnd dsr An- 
wendung weitere Stoffe. Die zementhaltige Masse umfaBt 
daher z, B. Bstiiche, Spachtelmassen, M5rtel und insbesan- 
dere Beton, z. B. SCC-Beton (selbstverdichtender Beton), 30 
[0014] Vorzugsweise wild das erfindungsgemaBe Verfah- 
ren bei Beton angewendet, also bei d^ Herstellung eines 
kOnstlichen Steines, der aus einem Gemisch vcm Zement, 
BetoDzuschiag und Wasser sowie gegebeoenfalls auch mit 
Betoozusatzmitteln und Betoozusatzstoff^m dutch EthStten 3a 
entsteht (siehe DIN 1045; 07A9S8). Das erfindungsgerngBe 
Verfahren eignet sidi fiir aUe iiblichen Betonarten, insbeson- 
dere um Beton-Bauwerice oder Tfeile davon, heigestellt aus 
Normal- und Schwear-Beton, abcr wxh aus Faserbcton, 
FlieBbeton, Spritzbeton oder Lcichtbcton. Als Betonzu- 40 
schlag kommen iiblicherweise in Frage: Gesteine, Glas, Me- 
talle oder KunststofF. Als Betonzusatzmittel kommen iibli- 
cherweise in Frage Lufiporenbildner, EinpreBhilfen, Ver- 
fliissiger, Erstarrungsverzpgcrer sowie Erstarrungsbeschleu- 
mgei; Bei den Betonzusatzstoffbn handelt es sich iiblicher- 45 
weise um mineralische Stoffe wie Bentonit, Rugasche, 
Hochofeoschlacke und Gesteinsmehl sowie um Zementfar- 
beo, wie z. B. Oxide des Hsens, des Chroms oder des lltans 
und Rufi oder um ocganische Betonzusatzstofib wie Th^- 
moplasten, Kautschuk, Bitumen usw.. 50 
[0015] Konkrete zementhaltige Formteile sind z. B. Flie- 
sen fiir Gehwege und Tcrrassen, die mit eincr Uransparentcn 
Silikonfolie beschichtet sind, um eine Korrosion durch 
Moos tmd Algen zu beWndem. Weiterhin kommen in Frage 
Kiibel und LrSteine, die mit einer dd^orativen Bescbichtung SS 
anstelle eines LackansUiches versehen sind. Unter einem 
zementhaltigen Formteil ist insbesondere ein Betoobauweik 
oder Ibile davon zu verstebra, wie z, B. ein Betonfetigteil, 
ein K&hlhaus, eine Saunaanlage, eine Deponie, eine Klaran- 
lage, ein TUnnel, cine Tankstclle, ein Reaktorbau, eine Brtik- 60 
kcnabdichtung, cine Griindung von Bauweiken in belaste- 
tcm Erdrcich, eine Abdichtung von Kellerbauweiken, eine 
Abdichtung von Rachdachem, eine Abdichtung von Da- 
chem unter Begriinung, ein Umkehrdach, eine Hofkellcr- 
decke, eine Hefgarage (auBen und unter Begriinung oder 6S 
mit Pflaster) sowie tJberwege. 

[0016] Dabei wiid das erfindungsgemaBe Verfahren 
hauptsachlich zur Verklebung mit einer weiteren Schicht 
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verwendet, indem nach dem Abbinden des Betons und der 
Reaktion der Dichtmasse mit dem firischen Beton ein weite- 
rer Belag auf die AuBenoberflache des Bauwerks aufge- 
bracht wird, insbesondere ein begeh- und/oder befahrbaier 
Belag. Dieser Belag kann vor allem ein Griindach oder ein 
Pflaster oder eine Plattierung odex ein Fahrbahnbelag sein. 
[0017] Fiir den erfindungsgemaBen Verbund sind die Ei- 
genschaften der BeschichUing von entscheidender Bedeu- 
tung. Die Beschiditung kann zunachst fonnlos sein (= Be- 
schichtungs-Masse). Sie kann aber auch eine Form haben, 
z. B. eine Folie oder Bahn darsteliea (BeschichtungSrFolie). 
Bevorzugt ist die Beschichtungs-Folie. Die Beschichtung 
hat in Abhangigkeit von der Tbmperatur eine flussige, pa- 
stose oder feste Konsistenz, \^izugs weise ist sie jedoch fest 
Oder wild fest beim Kontaktieren mit der fliissigen, verform- 
baren zementhaltigen Masse. Die Beschichttmg muB fest, 
plastisch und mindestens 0,05 nun dick sein. 
[0018] Die Beschichtung muS bei 20°C fest sein. Als Mafi 
dafOr (Kohasion) wurde die ReiBkraft von mehr als 0,1, ins- 
besondere mehr als 0,5 N/50 mm angesehen, gonessen nach 
DIM 53354 mit dem Probekdrper A nach O^belle 1 und der 
I^iifgescbwincfigkeit nach DIN 53455 von 50 mm/Minu ± 
10% sowie nach den FrOfbedingungen A bis V. Um diese 
Anfordeiung zu ofllilen, solite die Schmelz- oder Brwei- 
chungstemperatur oberhalb von 20, vorzugsweise oberhalb 
von 80 und insbesondere oberhalb von 120°C liegen, ge- 
messen nach DIN 52011. Im Sinne der Erfindung sind alle 
abgebundenen Klebstoffe fest, ebenso Haftklebstoffe. 
[0019] Neben der Koh^on ist die Flastizit^t der Be- 
schichtung von wesentlicher Bedeutung. Daninter ist hier 
die Mpglichkeit zu verstehen, daB bei der Auskristallisation 
der zementhaltigen Masse die Kristallstrukturen in die Be- 
schichtung eindringen kdnnen. Als MaB dafiir wild die Na- 
ddpenetradon nach DIN 52011 angesehen. Sie soUte im Be- 
reich vod 20 bis 200^0 mm und insbesondere im Beieich 
von 50 bis 100/10 mm liegra* FUr die Haflung der Beschich- 
tung an dem zementhaltigen Formteil ist es also nicht not- 
wendig, daB die Bescbiditung selbst klebrig ist oder in Ge- 
genwart der wafirigen, flussigen verformbaren zementhalti- 
gen Masse klebrig wird, z. B. wegen der Verwendung von 
wasserloslichen oder wasserquellbaren Bindemitteln in der 
Beschichtung. Die Beschichtung ist also vorzugsweise kein 
Haftklebstoff, so daB dann auch auf eine Schutzschicht z. B. 
aus PolyeUiyloi verzichtet weiden kamL Diese fehlende 
Xlebrigkeit wird durch die SchMlfesti^ceit definiert Sie soil 
nach XJHAIb (Dez. 2001} bei Raumtenqperatur und einer 
SchSlgeschwiiftdigkeLt von lOOmm/Min. sowie emem 
SchSlwinkel von 90^ auf einem Stahluntergrund bei einer 
Xlebzeit von 15 Min. zwedanaBigerweise weniger als 
4 N/50 mm betragen, insbescxideze weniger als 
0,5 N/50 mm. 

[0020] Ftir die "Adhasion" der Beschichtung an dem zem- 
enthaltigen Formteil ist aber nicht nur die Plastizitat ent- 
scheidend, sondem auch eine Mindestschichtdicke der Be- 
schichtung von 0,05 mm. ^forzugsweise liegt die Dicke der 
Beschichtung im Bereich von 0,2 bis 0,7 mm, insbesondere 
im Bereich von 0,2 bis 0,4 mm. Diese Bereiche gelten vor 
allem dann, wenn die Beschichtung als Klebstofifedsicht 
dient und duich dne weitere Schicht belastet wird, z. B. 
durch Fliesea Dann empfiehlt es sich U3 dem bevorzugten 
Bereich der Dicke zu bleiben, um eincn kaltcn FluB der Be- 
schichtung zu verhindem. Falls die Beschichtung eine De- 
korbeschichtung ist und keine weitere Schicht zu tragen hat, 
kann ihrc Dicke auch iibcr 0,7 mm hinausgchen. Das gilt 
z. B. dann, wenn durch die Beschichtung Unebenheiten aus- 
geglichen werden sollen oder wenn die Beschichtung Funk- 
tionen iibeiDehmen soU, die von ihrer Dicke abhangeo, z. B, 
die Feuchtigkdtsundurchlassigkeit 
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[0021] Wenn die Beschicbtiing der Abdichtung von Hohl* eine beliebige Form haben. Die Beschichtung befindet sich 
raumcn in oder an der Oberflache von Betonbauvi^erken ge- moglicherweise auf einem TVager, z. B. auf Flatten aus be- 
gen eindringendes Wasscr dient, dann sollte sie wassemn- schichtetem, lackiertem oder eloxiertetn Aluininium oder 
durchlassig sein, aber je nach den Anfordeningen Wasso:- auf Flatten aus Polystyiol, PMMA, PC, PVC, ABS oder auf 
dampf durchlassen oder nicht, was durch bldc Wasser- 5 Dekorfolien, insbesondeie auf einem Aluimnium-Laniinat 
darapfduichiassigkeit nach DIN 52615 durch einen p-Wert EHe Beschichtung kann sich aber auch auf einem textQen 
VOQ vorzugsweise mindestens 0, vorzugsvireise mindestens Trager befinden, z. B. auf einem Gewebc, Gewirke, Gelege 
100 und vor allem mindestens 20 000, wenn der Schwer- oder auf einem Vlies sowie eincr Kombinadon davon, z. B. 
punkt auf der Wasserdampfdurchlassigkeit liegt, gekran- auf Vlies/Gelege. Die Beschichtung kann sich aber auch auf 
zeichnet wild. Natiiriich kann die Beschichtung auch was- 10 einer Nutzschidit als 'Rager befinden, z. B. auf einer Dach- 
serdampfunducchlassig sdn, weon es erwiinscht ist Dano dichtuogsbahn. Zum Abdichtea von Hohlraumen in oder an 
empfiehlt sich ein ^-Wert von max. 1 Mllion. der Oberflache von Betonbauwerken gegen eindringendes 

[0022] Neben den Hauptaufgaben der Beschichtung ("Ad- Wasser wird vor allem eine Dichtungsbahn verwendet, wo- 
hasion" und Kohasion) kann sie auch noch zusatzliche Auf- bei die abdichtende Beschichtungsmasse aus einem Ge- 
gaben ubemehmen, wie die bereits oben erwahnte Feuchtig- 15 misch von Weichbitumen, Styrol/Butadien/Styrol-Blockco- 
keitsundurchl^sigkeit oder die wasserabstoSende bzw. was- polymeren und synthetischen Harzen besteht und aLs Trager 
seranziehende Eigenschaft, Diese und weitere Eigenschaf- eine bitumenbestandige Bahn, beispielsw^se aus PVCP 
ten wie z. B. AlterungsbestSndigkeit und Aussehen hSngen oder aus PE verwendet wird. 

sta± von dem Material der Beschichtung ab. In der Regel [0025] Das erfindungsgemaSe Verfahren wicd im allge- 
handeltes sich dabei urn mindestens ein Polymer, seies ein 20 mdoen folgendermaBen ausgefuhrt: 
Homo- oder ein Copolymei; weldies vorzugsweise durch 
Zusatze modifiziert ist, wie z, B. durch Harze, Weichma- 
cher, FQUstofTe und Fasem. Als Polymer sind insbesondere 
brauchbar Kautschuke und Elastomere wie z, B. Naturkau- 
tschuk, Styrol/Butadien-Kautschuk, Silikon, Polyurethan, 25 
Styrol/Butadien/Styrol-Triblock-Copolymere oder Styrol/ 
Isoprcn/Styrol-lHblock-Copolymere, aber auch Polymere 
wie die Polyolefine Polyisobuten, Polybuten und ataktisches 
Polypropylen, sowie EthylBn/\^nyLacetat- Copolymer und 
Polyaciylstureester. Fiir die Auswahl von Kautschuken und 30 
Blastomeren sprlcht ihre hohe ReiBdehnung von mehr als 
100, insbesondoe mehr als 200%. Sie ist vor allem dann 
zwedcmaBig, wemi die Beschichtung an Ecken stark ge- 
krummt wird. Im allgemeinen reacht abei; wenn die feste 
Beschichtu]:^ cine Seifidehnung voo mehr als 10, insbeson- 3S 
dere von mehr als 50% hat, gemessen nach DIN 53354 mit 
dem Probekflrper A nach Tkbelle 1 und mit einer Priifgfr- 
schwindigkeit nach DIN 53455 von 50 mm/Min. ± 10%, 
und zwar nach Prufbedingungen A bis V. Die Polymere soU- 
ten zweckma£igerweise nicht wasseil5slich sein, da dann 40 
die Gef ahr besteht, daB sich bei Einwirkung von Feuchtig- 
keit der Verbund l6sL Insbesondere sind nicht zweckm^ig; 
Polyvinylpyrrolidon, Polyvinylalkohol, Polyethylentrain 
sowie Homo- und Copolymere der (Meth)acrylsauie und ih- 
rer Derivate sowie der Maldn-, \^ylsulfon- und Vinylp- 4S 
hosphonsSure. Neben diesen synthetischen Polymeren sind 
aber auch nattirliche wassed6sliche Polymere unzweckm^- 
8ig, z. B. St^ke, Casdn, Gelatine sowie Celluloseethei: We- 
gen ihrer geringen Wasserl5slichkeit sind Polyolefine bevor- 
zugt. 50 
[0023] Wenn durch die zweckmafiige Auswahl geeigneter 
Polymerer einschliefilich ihrer Zusatzstoffe der gewtinschte [0026] Es werden zementhaltige FormteUe erhalten, die 
Effekt bereits erreicht wird, ist ein Trager fiir die Beschich- voMachig mit der Beschichtung innig veibunden sind, avK:h 
tung nicht notwendig. Das gilt insbesondere, wenn die Be- wenn die Beschichtung seLbst nicht klebrig war. Die Bin- 
schichtung eine Dekorfolie ist und dadurch ein nachtragli- SS dung wird namlich wahrscheinlich durch ^e Kzistalle des 
ches Anstreichen sich eriibrigt. £s gibt aber auch Falle, in Zementes bewirkt, welche in die Beschichtung eingedrun- 
denen die Beschichtung nicht oder nicht vollstandig den ge- gen sind. Von ihrer Art, ihrer Lange und ihtec AnzahL hangt 
wiinsditen Effekt erfullt, dann ist ein geeigneter Trager die Intsnsitat dei Bindung ab. 

zweckmaBig, der ein- oder beidseitig beschichtet bzw, im- [0027] Je nachdem, welchen Stand der Tbchnik man zum 
pragniert sein kann. go Vergleich heranzieht, hat man folgende Vorteile: 

[0024] Der TYager kann natiirlicher oder synthetischer 

bzw, organischer oder mineralischer Art sein, z. B. aus Glas, 1, Es geniigt eine einschichtige Folie als Beschich- 

MetaU, Holz und Kunststoff bestehen, wobei vorzugsweise tung. Es muB also nicht eine dreischichtige Folie sein 

der Kunststoflftrager eine Folie ist, z. B. aus Hochdruck-Po- rait einem Tragermaterial, einer haftklebrigen Be- 

lyethylen oder Polyvinylchlorid, oder ein textiles Rachen- 65 schichtung und einer Schutzschicht. 
gebiideeinschliefilicheiBer faserverstSrkten Fohe, wiez. B, 2, Die Beschichtung ist zweckmaBigerweise nicht 

aus Polyethylenterephthalat/Polypropylen, Der TVager ist Idebiig. Daher ist eine Schutzschicht nicht notwendig, 

vorzugsweise eine Folie oder eine Platte. Er kann aber auch ebenfalls ihre Entsoigung nicht 



1. Man nimmt eine Fonn, z. B. ein Werkzeug oder 
man stellt die Form duich eine Verschalung her. Dann 

wird diese Form mit der festen, plastischen und minde- 
stens daher 0, 1 mm dicken Beschichtung mit oder ohne 
Trager ausgekleidet oder mit der eiwarmten und fliissi- 
gen bzw. x^astosen Beschichtungs-Masse bedeckt, z. B. 
durch Aufsprtihen einer Schmelze von z, B. lOO^C, die 
dann bei 20°C fest wird, 

2. In diese ausgekleidele Form wird die noch fliissige 
verformbare zementhaltige Masse zur Herstellung des 
zementhaltigen Formtedles gegossen, die wie Qblich 
aus Zement, Wasser, Zuschlagstoffen und Zusatzen an- 
gemacht wurde. 

3. \^^e ilblich wird fiir eine vollsttodlge und luft&eie 
Befnilung geriittelt, gestoBen usw.. HSufig geniigt der 
eigene (hydrostatische) Druck, 

4. Zusatzlich oder anstelle der Foim-Auskieidung 
kann man die zementhaltige Masse mit einer festen, 
plastischen und mindestens 0,1 mm dicken Beschich- 
tung oder mit ihrer Schmelze bedecken. Um eine Bla- 
senbUdung zwischen der aufliegenden Beschichtung 
und der zementhaltigen Masse zu vermeiden, genflgt 
es, die anfangs vorbandene Luft zu oitfamen. 
ZweckmaBigrarwrase sorgt man durch eine leichte Auf- 
kge, z. B. von Sand fUr einen direkten Xcmtakt. Unt^ 
Umstitoden ist es auch mdglich, eine luftdurdil^ge 
Beschichtung zu verwenden. 

5. Man wartet — wie Qblich (Tbmperatur und Zeit) — , 
bis die zemrathaltige Masse erh&rtet ist 
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3. Bei gedgneter Auswahl des Materials der B&- 
schichtung hat diese bereits die gewiinscbte Eigen- 
schaft, z. B. Wassenmdurchlassigkdt oder Farbigkcii. 
Man ben5tigt also nicht cine zusStzliche 2Schicht mit 
diesen Eigenschaften. 5 

4. Die Beschichtung kann relativ diinn sein, wodiucb 
die Handbabbarkeit wesentlich erleichtert und die Be- 
scbichtUDg insgesamt veibilligt wird. AuBerdem sind 
feine Konturen der zementhaltigen Anteile viel deutli- 
ch^ zu sebeD, z, B. eine Holztnaserung. 10 

5. Die Entschalung ist auch <^me Schaldle moglich. 

6. Man erhalt zementhaltige Fonnteile, z. B. L-Steine 
mit einCT Dekorschicht in einem einzigen Arbeitsgang 
scbon bei der Herstellung. Die Reinigung von zement- 
baltigen Formkorpem, Giundierung und das Anstrei- 15 
chea mit einerDispersionsfarbe ist nicht nodg. 

7. Man kann Gehwegplatten erhalten mit einer viel 
dauerhafteren hydiophoben Silikonschicht, als es 
durch Aufbragen einer Silikon-Dispersion auf fertige 
z^enthaldge Foimteile mdglich isL 20 

8. Das ei&ndmigsgeniafie Verfahien eignet sich insbe- 
sondere zum Abdichten von Hohhr^uinen in Betonbau- 
wedccn gegea eindringendes Wasser bei Verwendung 
einer wassoxlichten Beschichtung, insbesondere aus 
Weichbitumen, Styrol/Butadien/Styrol-Blockcopoly- 25 
meien und synthetischen Harzen, was mit fblgeoden 
Vorteilen verbunden isL 

[0028] Die abdichteode Wirkung ist nicht davon abbMn- 
gig, daB cine in sich dichte Bahn oder Folie, die als soLche 30 
die Abdichtung gegen Wasser bewirkt und mdglicbst veil- 
^hig auf die BetoooberfiSche geklebt wild, unbeschSdigt 
ist oder bleibt ^^elmefar reagiert die Dichtmasse, die gleich- 
mMfiig auf die OberflSche aufgebracht wild, mit dem fii- 
scbenBetonundbildetdabeidnewasseninducchiassigeund 3S 
wasserunldsliche Veibindung, die eine wasserdichte Schicht 
bildet 

[0029] Weiteihin hat das erfindungsgemafie ^if ahren den 
Vxteil, daB die Dichtmasse auf den fidschen Beton aufge- 
bracht wild, der an sich sclx)n oder nadi dem Abziehen auf 40 
die gewollte Hohe ^e relativ glatte FlieBcterflache bildet 
und nicht durch dnerauhe OberflSche, wie sie flkr abgebun- 
denen Beton typisch ist, die Bildung von Fehlstellen bcgtln- 
stigt» die nicht abgedlchtet sind und eintretendem Wasser 
den Ramn ftir ein unkontrolliertes V&clau&sa bietet Unter 4$ 
Mschem Beton wild hi^ Beton in der tJbeigangszeit zwi- 
schen Anmischen und Brstanen verstandeti. Sobald der Be- 
ton in seiner Form nicht mehr verandraibar ist, spricht man 
vcm jungen Beton. 

[0030] Die GleichmaBigkeit des Aufbringens der Dicht- 50 
masse besagt, daB voUflachig eine gewisse Schichtdicke der 
Dichtmasse cingehalten und Mindeststarken von zweckmS- 
Bigerweise mindestens 0,3 mm nicht unterschritten werden. 
Das Aufbiingen der pastdsen oder fiiissigen Beschichtungs- 
masse kann z. B. auch durch Rakeln, GieBen oder Spiitzen SS 
erfoigen, z. B. bei 100°C unter Druck. In einer besonderen 
Ausgestaitung eifolgt das Aufbringen durch betonseidge 
Beschichtung einer Bahn, mit der z. B. die Betonoberflache 
leicht abgededct werden kann. 

[0031] Ein weitererAtorteilbestehtdarin, daB bei einer au- go 
Beren Bcschadigung der wasseidichten Schicht eine Ein- 
dringsteUe fur Wasser nur dann gebildet wird, wenn die von 
auBen auf das Betonbauweik einwidcende zeistorende Xraft 
so groB ist, daB die gesamte wasserdichte Schicht durchbro- 
chen wird. Wenn solche schwerwiegenden auBeren Einwir- fis 
kungen, die sehr selten sind, tats^chlich zu einem Eindrin- 
gen von Wasser in das Betonbauwerk fiihren, ist bei einem 
nach dem erfindungsgemaBen Veifahren abgedichteten Be^ 
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tonbauwerk kein Raum fur das Verlaufen des Wassers liber 
die Oberflache des Betons vorhanden. Vielmehr dringt das 
Wasser in die unmittelbar unter der Eindringstelle befindli- 
chen Teile des Betonbauwerks ein und filhrt zu einer Benet- 
zung der Innenoberflache des Hohkaums, so daB die Schad- 
steUe leicht auf wenige Zentimeter genau zu orten ist Dies 
erspart erhebiichen Such-, Detekdons- und FreQegungsauf- 
wand sowie entsprechende Zeiten und Kosten. 
[0032] Ein wdterer groOer VorbeU des vorgescUagenra 
Vsrfahrens best^t daiin, daB das aufwendige A^degen von 
mitxlestens einer wasseidichten Bahn, in vielen Fallen in 
Verbindung mit dem AufschweiBen von speziellen Bini- 
mrabahnen oder dem AufschweiBen einer bitumenbestandi- 
gen Bahn in einem weiteren Arbeitsgang eriibrigt wird, so 
daB das vorgeschlagene Verfahrcn sdbr viel weniger auf- 
wendig, schneller und pieiswerter ist als die bish^ bekann- 
ten Verfahren. Es kommt hinzu, daB bei dem vorgeschlage- 
nen Verfahien die sonst eiforderliche mehrfache Absiche- 
rung von Fugen ent^t. Auch die steigende Sicherheit der 
AbdichmngsmaBnahme ist ein erfaeblicher \brteiL 
[0033] Won \ftirteil ist auch, dass der Beton nach der vor- 
geschlagenen Abdichtung nicht nachbehandelt werden 
muss, was zu erhebiichen Kosteneinsparungen ftlhtt AuBer- 
dem ist cr dcutiich weniger rifianMlig, weil eine schnelle 
VCTdunstung des Wassers vermieden wird. Die \ferdunstung 
des Wassers, das der Beton zur eigenen &haitung benotig^ 
fiihrt in der Kegel zur SchwindriBbildung, was zu Qualitat&- 
einbuBen und Mehrkosten bduragt. 

[0034] T^pische Anwendungsgebiete fiir das voigeschla- 
gene Verfahren sind die Abdichtung von FLachdacheniy ins- 
besondere auch als Miifoereitung fur die Anlegung von 
GrOndSchem oder Umkehrd^hem, aber auch die Abdich- 
tung von Ho&elleidecken, Paxkhiusem und t)b«rwegen. 
Ein weiterer bevonnigter Anweodungsbexcich ist im Tvm- 
ndbau gegeben, wo die IMcbtmasse auf der ObraHache der 
AuBenschale fur das Betonieren der Rohre aufgebracht 
wird. 

[0035] In einer besondeien Ausgestaitung des ^^rfahrens 
wird die Dichtmasse als klebende Beschichtung einer bitu- 
menbestandigen Bahn oder einer Folie auf die frische Be- 
tonoberflache aufgebracht. Diese Bahn dient dabd. als prak- 
tisches HitfsmittBl zur gleichmaBigen Aufbringung einer im 
wesentlichen gleichmMBig starken Beschichtung. Dabei bil- 
det sich die wasserdichte und -unlosliche Sdiicht als Veibin- 
dung der Dichtmasse mit dem fxiscben Beton auBerhalb der 
Bahn oder Folie. 

[0036] Das Aufbringen der IXchtmasse auf den frischen 
Beton unter Druck hat den Vorteil, daB der EinschluB von 
Luft- oder Gasblasen weitestgehend veifaindert werden 
kann. Dazu genilgt aber bereits der hydiostatische Druck, 
der durch die in Abhangigkcit von der Temperatur flieBfa- 
hige Dichtmasse gcgebcn ist. Wenn die Dichtmasse als Be- 
schichtung einer Bahn aufgebracht wird, geniigt der zum 
Andnicken der Bahn ausgetibte Besen- oder Rakelstrich zur 
Entwicklung des fiir die Aufbnngung dnes blasen&eien 
Auftrags erforderlichen Drucks. Wenn die SeitenwSnde oder 
der Boden ein^ Form mit der Dichtoiasse versehea werden, 
ist die Gefahr einer Blasenbildung praktisch nicht gegebra 
und man kann wie iiblich verfahieru 
[0037] Das vorgeschlagene Verfahien ist besonders geeig- 
net, wenn nach dem Abbinden des Betons und der abge- 
schlossenen Reaktion der Dichtmasse mit dem frischen Be- 
ton ein weiterer Belag auf die AuBenoberfiacbe des Bau~ 
werks aufgebracht werden soil. Als Beispiele sind hier zu 
nennen das Aufbringen einer Warmedammung oder eincs 
Griindachs, das entweder direkt auf die wasserdicht isoherte 
Decke oder auf die Warmedaimnung aufgebracht werden 
kann. Auch die Bepilasterung von Hofkelierdecken und 
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Obeigangen siad typisch geeignete Anwendungsfelder. 
Wdterhin sind die nach dem voigeschlagenen Vcxfahren ab- 
gedichteten Decken fur das Aufbringen von Pllasteiungeo 
und FahrbahnbelSgen geeignet, die dann entsprechetx! be- 
gehbar und/oder befahrb ar sind. 5 
[0038] Besteht die Dichtungsbahn aus PVC-P, PE oder an- 
deren bitumenbestandigen MateriaLien» wird der Vorteil ge- 
nutzt, daB diese Materialien fur den X^rbund mit dem 
Weichbitumeng^alt der Dichtmassenmischung gedgnet 
sind. LO 
[0039] Die Erfindung soli nun ioi einzelnen erlautert wer- 
den. Die Messungen wurden wie in der allgemeinen Be- 
schreibuDg angegeben duichgefuhrt, wenn mchts anderes 
angegeben wird. 

15 

Beisplel 1 

a) Die Beschichtung bestand aus einer 0,3 mm dicken 
Idebrigen Schicht aus einer Miscbung von SBS und Bi- 
tumen (B200) im Veiiialtnis von 10 : 90 mit einer Er- ao 
weichungstempeiatur von 105 ^ 6^ vmd dner Naddi- 
peoetiatioQ von 70^10 nun + 15/10 mm (ESK-W der 
Kunststoff GmbH) auf dnem 'Mgcr aus einem 
0,67 mm dicken beidseidg verzinktem Stahlblech. Das 
BLech war beidseitig beschichtet, 2S 

b) Als zementhaltige Masse wurde ein handdsiibli- 
cher Beton der Guteklasse B 25 eingesetzt Die Zu- 
scblagstoffe hatten eine K<^mung von 0 bis 16 mm und 
der Wasser^ementwert betrug 0^5. 

c) Eine lechteckige Form, wird mit der Beschichtung 30 
auf dem TjSgexmateiial ausgeklddet. Die ausgddei- 
dete Form wird mit der zcmenttialtigen Masse gefHUt 

. Es wurden Formteile mit dner Bieite von 5 cm, einer 
Uage von 25 cm und einer Hdhe von 4,5 cm erhalten. 

d) I^egefiiUteFcm wiidineinemltockenofiKiinSO 35 
Minuten bei 120^C behandelt. Danach ftlhlten sich die 
Foimteile fest und tzocken an. 

e) Nach einer Lagerung von 3 Ibgen (Raumklima) 
wurde ein Schalwert von mehr als 70 N/cm gemessen, 
wobei der Bruch in der Beschichtung lag. ^ 

Beispiel 2 

[0040] Es wurde wie im Beimel 1 verfahren, wobei je- 
doch die Schichtdicke der Beschichtung auf 0,15 mm ledu- 45 
ziert wurde. 

[0041] DcrSch^wertlagbei40N/cm. 

Bdspiel 3 

50 

a) Die Beschichtung bestand aus einer nicht haftkleb- 
rigen 0,5 mm dicken kautschukartigen Polyisobuten- 
Folie mit einer ReiBdehnung von mehr als 700%, bei 
einer ReiBkraft von 2^ N/cm und mit einer Nadelpene- 
tration von 55/10 mm ± 10% sowie mit einer fiwei- S5 
chungstemperatur von 110 ± 20**C. Die Punkte b), c) 
und d) waren wie im Beispiel 1. 
e) Der SchSlweit belzug 6 bis 7 N/cm. 

Bdspiel4 60 

[0042] Es wird wie im Beispiel 3 voigegangen mit der 
Ausnahme^ daB die Polyisobuten-Foiie beidseitig mit der 
zementhaltigen Masse in Kontakl gebracht wird. 
[0043] Es wurden dieselben Schalwertc wie in Beimel 3 fis 
erhalten, und zwar fOr beide Seiten. 
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Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Beschichtung eines zementhaltigen 
Formtciles, dadurch gekennzdcfanet, daB die feste, 
pkstische und mindestens 0,05 mm dicke Beschich- 
tung rait oder ohne IV^ger, der eii>- oder beidseitig be^ 
schichtet sein kann, mit der noch flussigen, verfOTnba- 
ren zementhaltigen Masse zur Hersteilung des zement- 
haltigen Foimtdles mit oder ohne Dnick bis zu ihiem 
Erharten zusammengebracht wild. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gdcennzeicb- 
net, daB es sich bei der zementhaltigen Masse um Estri- 
che, Spachtelmassen, Mdrtel und insbesondere um Ba- 
ton handelt 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die fitissige, verformbaie zemwthaltige Masse 
detiniert istdurch ihce I<^igkeit, zu einem festen Stein 
im wesentlichen aus Calcium-Silikaten, -Alimiinaten 
und -Ferriten hydraulisch abzubinden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB es sich hea. dem zementhaltigai Foimteil um 
ein Beton-Bauwedc oder um Ibile davon handelt, her- 
gestellt vor aUem aus Normal- und Schwerbeton, aber 
auch aus Fasoiseton, FUeBbeton, Spiitzbeton oder 
Leichtbeton. 

5. Verfahren nach Ansfxuch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die feste Beschichtung eine Scbmelz- oder Er- 
weichungstemperatur oberhalb von 20, vorzugsweise 
(^erhalb von 80 und insbesondere oberhalb von 120°C 
hat, gemessen nach DIN 52011. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gdcennzeicb- 
net, daB die feste Beschiditung eine ReiBdehnung von 
mehr als 10, insbesandere mehr als 50% und eine ReiB- 
kraft von mehr als 0,1, insbesondero mehr als 
0^ N/SOmm hatp gemessen nach DIN 53354 mit dem 
ProbekSiper A nach Ikbelle 1 und mit einer PcQfge- 
schwindigkeit nach DIN 53455 von 50mm/Min. ± 
10%, und zwar nach den Prufbedingungen A bis V 

7. Verfatiren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die plastische Beschichtung eine Nadelpene- 
tration nach DIN 52010 von 20 bis 200^10 mm hat, ins- 
besondere von 50 bis 100/10 mm. 

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Beschichtung bei 20°C nicht klebrig ist 
Ocein Haftklebstoff), insbesondexe ihre Schaifestigkeit 
nach UEAlb G^ez. 2001) bei Raumten^)eratur und ei- 
ner SchMlgeschwindigkeit von 100 mm^fin. sowie ei- 
nem Schalwinkel von 90^ auf einem Stahlunteignmd 
bei einer Klebzeit von 15 Min. weniger als 4 N/50 nrni 
ist, insbesondere weniger als 0,5 N/50 mm. 

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeicb- 
net, daB die Beschichtung eine Dicke von 0,1 bis weni- 
ger als 0,7 mm hat, insbesondrane 0,2 bis 0,4 mm. 

10. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeicb- 
net, dafi die Beschichtung wasserundurchlassig ist, 
aber ihre Wasserdampfdurchlassigkeit nach DIN 52615 
durch einen ^-Wert von mindestens 0, voizugswdse 
mixsdestens 100 und vor allem mindestens 20 000, ge- 
kennzeichnet ist 

11. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Beschichtung auf mindestens einem Poly- 
meren basiext, insbesondere auf Kautschuken oder Ela- 
stomeren wie z. B. Naturkautschuk, Styrol/Butadien- 
Kautschuk, Silikon, Polyurethan, Styrol/Butadien/Sty- 
rol-lViblock-Copolymere oder Styiol/Isopren/Styrol- 
Triblock-Copolymere, aber auch auf der Basis von Po- 
lymeren wie Polyisobuten, Polybuten, Ethylen/Vinyl- 
acetat-Copolymer und Polyacrylsauicester, vor allem 
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wenn sie durch Zusatze tnodifiziert sind, wie z. B. 
durch Harze, Weichmacher, Fulistoffe undFasera. 

12. Verfahrcn nach Anspxuch 1, dadurch gekeanzeich- 
net, daB stch die Beschichlung auf bzw. in cinem TYa- 
ger befindet, sei er natiirlicher oder synthetischer bzw. S 
organischer oder mineralischer Art, z. B. aus Glas, M&- 
taU, Holz und KunststofF, wobei vorzugsweise dcr 
Kunststoff-Tragcr eine Folic, z. B* aus Hochdruck-Po- 
lyethylen oder PolyvinylchLorid, ein textiles Flachen- 
gebilde einschlieSlich einer faserverstMikten Folie ist, 10 
wie z. B. aus Polyethylentcrephthalat/Polypropylen. 

13. Verfahiea aach Anspruch 1 oder 12, dadurch g&- 
k^iDzeichnet, dafi sich die Beschicfatung auf einecn 
Trager beiindet, z. B. auf Flatten aus beschichtetem 
lackiertem oder eloxiertem Alumimum oder auf Flatten 15 
aus Polystyrol, PMMA, PC, PVC, ABS oder auf De- 
korfolien, insbesoadere auf einem Aluniiniuni-Lanii- 
nat 

14 Verfahren nach Anspruch 1 oder 12, dadurch g&- 
kennzeichnet, daB sich die Beschichtung auf Ps^er 20 
oder doem textilai Imager befindet, z. B. auf einem 
Gewebe^ Gewirke, Gelege oder auf dnem VHes sowie 
dner Kombinatioo davon, z. B. auf Vlies^elege. 
15* Verfahren nach Anspruch 1 oder 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi sich die Beschichtung auf einer 25 
Nutzschidit als IVagear befindet, z. B. auf einer Dach- 
dichtungsbahn. 

16. Verfahren nach Anspruch 1 bis 7 oder 9 bis 12 zur 
Abdichtung von Hohlraumen in oder an der OberfL^he 
von Betonbauwerken gegen eindnngendes Wasser ua- 30 
ter Verwendung emer abdichteoden Beschichtung^- 
masse (Dichtmasse), dadurch gekennzeichnet, daB die 
abdichtrade Bescfaichtungsinasse aus einetn Gemisch 
von Weichbitumen, Styrol/Butadien^tyiol-Blockoo- 
polymeren und synthetischen Harzen besteht uod auf 3S 
die frische, noch flQssige Beton-AuBenoberflScbe des 
Hohhraumes aufgebracht wird, vorzugsweise gleich- 
ma£ig, d. h. in einer Schichtdicke von mindestens 
03 mm. 

17. Verfahrcn gemaB Anspruch 16, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, dafi die Dichtmasse als klebende Beschich* 
tung einer bitumenbestandigen Babn auf die frische 
Betonoberflache aufgebracht wird. 

18. Verfahren gemaB einem der Anspruche 16 oder 17, 
dadurch gdcennzeichnet, daB nach dem Abbindra des 45 
Betcms und der Reaktion der Dichtmasse mit dem fri- 
schen Beton ein weiterer Belag auf die AuBenoberfl^- 
che des Bauwerks aufgebradit wird, insbesondere ein 
begeh- und/oder befabibarer Belag. 

19. Vi»£diien gemafi Anspruch 18, dadurch gekran- 50 
zeichnet, daB der Belag ein Grundach ist. 

20. Verfahrcn gcm^B Anspruch 18, dadurch gekam- 
zeachnet, dafi der Belag em& Kiesschuttung ein Pfilaster, 
eine Plattierung oder ein Fahrbahnbekg ist 

21. Zementhaltige Formteile, herstellbar nach dem ss 
Verfahren gemaB mindestens einem der Anspruche 1 
bis 20, insbesondere ein Betonbauwerk oder Telle da- 
von wie z. B. ein Betonfeitigteil, ein Kilhlhaus, eine 
$aunaanlage, eine Deponie, eine Xlaranlage, ein Ibn- 
nel, eine Ikikstelle, dn Reaktorbau, dne BrOckenab- 60 
dichtung, eine Griindung von Bauweiken in belastctem 
Eidreich, eine Abdichtung von Kellerbauwerken, eine 
Abdichtung von Flachdachem, eine Abdichtung von 
Dachem unter BegrUnung, ein Umkehrdach, eine Hof- 
kcUerdecke, eine Hefgarage (auBen und unter Begrii- 65 
nung oder mit Pflaster) sowie Oberwege, 

22. Dicbtungsbahn, verwendet nach mindestens einem 
der Anspruche 1 bis 20. 



23. Dicbtungsbahn gemaB Anspruch 22, dadurch ge^ 
kcnnzeichnct, daB das Material der Diditungsbahn bi- 
tumenbestandig ist, beispielsweise aus PVC-P oder aus 
FEist. 
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(g) Tiefbauabdichtungen 

(§) Verfahren zur Abdichtung von nicht wasserdichten 
Bauwerken, bai dem der frische Baton des Bauwerlcs un- 
ter Druck mit einer Dichtungsbahn zusammengebracht 
wird, wobei die Dichtungsbahn eine betonseitige Be- 
schichtung mit einer Klebemasse auf einer Bahn airfweisi; 
dadurch gekennzeichnet, dali die Klebemasse ein Ge- 
misch von Weichbitumen. Styrol-Butadien-Styrol (SBS) 
und synthetischen Harzen ist das mit dem Frischbeton 
reagiert und eine wasserdichte Verbindung auILerhalb der 
Bahn bildet. 
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Beschieibung 

[0001] Die Erfindung betriffl ein Verfahren zur Abdichtung von nicht wasserdichten Bauwerken nach dem Obeibegriff 
von Patentanspruch 1, ein Bauwerk nach Patentan^ruch 5 und eine Dichtungsbahn nach demOberbegriff von Patentan- 
5 spiuch 6. 

[0002] Bauwerksabdichtungen stellen einen besondeis wichtigen Teil des Bauingenieurwesens dar und sind Gegen- 
stand eines ganzen Normenkomplexcs. So bebandelt bdsplelswelse die DIN 18195 speziell das Gebiet der Bauwerksab- 
dichtungen, wobea noch eanmal zwischen Abdichtungen gegen Bodenfeuchtigkeit (1^114), gegen nichtdnickendes Was- 
ser (Teil 5), gegra von auBen fibil 6) und von innen ^ii 7) ditkckendes Wasser unterschieden wild. Im Normenweik be- 
10 finden sich Hlnwdse auf weitere Normen ftir die Dichtungsbabnen, DichtungsstofFe, AusfiihruDgs- und Prufverfahren. 
Auch fUr das Gebiet von Dach- und BrUckenabdichtungea sind Normvorschriften vorhanden. 

[0003] Einen breiten Raum nimmt bei Bauwecksabdichtungen die Abdichtung mit Hilfe von Abdichtungsbahnen ein. 
Hierbei wird unterschieden zwischen dem Matenai, aus dem die Dichtungsbahnen als seiche heigesteUt sind, und den 
mit diesen Bahnen verwendeten Abdichtungs- und HilfsstofiFen. Dabei bilden die Dichtungsbahnen und/oder voUflachig 
15 vcrarbeitetc Abdichtungsstoffc Abdichtungslagen, wobei je nach Anwendungsfall die Abdichtung dutch dne Abdich- 
tungslage oder mehrere vollfiachig untereinander veiidebte Abdichtungslagen gebildet wird. 

[0004] Bel der Abdichtung von Betonbauwerken sind nach dem Stand der Tbchnik eine ganze Reihe sehr stark ein- 
schrankender Randbedingungen zu beachten. Hier ist dnmal die Hocknungs- oder Abbindungszeit sowohl des Betons 
als auch der kalt- oder warmverarbeiteten Abdichtungsstoffe zu nennen, weil jedes einzehie Teilsystem our dann welter- 
20 beaibeitet werden kann, wenn beispielsweise der Beton voll abgebunden hat, was normalerweise nach 28 'Rigen der Fall 
ist, oder die heifiveraibeiteten AbdichtungstofEb abgekOfalt und duzchgetrocknet bzw. die kaltveiarbdteten Abdichtungs- 
toffe voll duzchgetrocknet sind. Andem&lls besteht die Gefahi; daB die Brfoidrarlichen Materialeigeosdiafien nidit er- 
leicht werden odor sich die Matcrialien gegenseitig negativ beeinflussoL 

[0005] Ein weiteier gravierender Nachteil bei Abdichtungen gemgB dem Stand der Ibchnik ist darin zu sdien, daB nor- 
25 malerweise die Abdichtungslagen zwar in sich dicht sind^ jedoch als solche von der Betonoberflache des Bauwerks ge- 
tiennt sind. Werden solche Abdichtungslagen besch§digt, besteht die Gefahr, daB an der SchadsteUe eindringendes Was- 
ser sich Uber die Fuge zwischen Abdichtungslage und Bauwerk grofiflachig vertdit Es gibt zwar nach dem Stand der 
Technik auch beschichtcte Abdichtungsbahnen, dercn Beschichlung mit der Bauwerksoberflachc verkLebt. Eine vollfl*- 
chige Verklebung ist jedoch nur bei striktester Einhaltung der komplizierten \^rarbeitungsvorschzifiBn wirksam und l^t 
30 sich nicht oder nur mit aller grofitem Aufwand auf einwandfieie Wurkung kontrollieien, 

[OOOti] In der AT 3 1 8 862 wird ein Verfahren beschrieben, bei dem auf den lohen Unteigiund des Bauwerks (Spritzbe- 
ton Oder Fels) eine Schicht eines elasdschen Bitumen-ElastomeF-KLebcas aufgebracht wird, auf den ein FallungsmitteL 
aufgespriiht wizd. Durds die ko^uUetende Wiiauig des FaUungsmittels wird die NGscfaung aus Bitumen und Kau- 
tschuk-Latex als hcsmogener Him abgeschieden. Diese Schicht hat dne hohe Klebkraft Auf die effwaimte OberflScbe der 
35 Bitumen-Rstomerschicht wird dne Folie gddebt. Diese Folie wird mit einer zweiten Schicht BituzneQ-Hastomer be- 
spritzt. Auf dieser zweiten Bitumeo-Eautschuk-Scbidit wird ein tragender Betonring heigesteUt 
[0007] Aus der US 3.642.559 ist ein folienbeschichtetes Betonfertigteil bekannt, das eine bescfaichtete Membran auf- 
wdst 

[0008] Die Membran wdst eine auSere Schicht eines flQssigkeitsunduichlassigen, synthetischen Polymer-Kunstharzes 
40 auf, auf die eine gummielastische Lage geklebt wird. 

[0009] Das Fertigteil kann dadurch hergestellt werdra, daB die beschichtete Membran auf eine GieBplattform gelegt 
wird, die Gummischicht klebrig gemacht, ein GieJBrahmen auf die Membran gelegt und Beton in den Giefirahmen auf der 
Membran gegossen wild. Wean der Beton aushSrtet, fliefit das klebrig gemachte Gummi in den Beton, um die Membran 
an die Wand zu binden 

45 [0010] Das der Erfindung zugrundeliegende techziische Problem ist die Schafifung ein^ wassezdichten Abdichtung von 
Betonbauwerken, die ziicht \oa der Dichtheit und Unvezsehrtheit von Abdichtungsfolien aibhMngt und die absolut unter- 
laufsicher ist, nicht auf die Abbindungs- bzw. Itocknungszdten des B^oas und dear verwendeten Stofie Rilcksicht osb- 
men mu6 und wenig aufwendig herzustelien isL 

[0011] Dieses Problem wird erfindungsgemSfi bei dem gattungsgemMBen Aferfahren durch die Merkmale des Patentan- 
50 spruchs 1, das Bauwerk nach Patentanspruch 5 und durch eine Dichtungsbahn mit den Merkmalen von Patentanspruch 6 
gelosL 

[0012] Die erfindungsgemaBe beschichtete Dichtungsbahn bzw. das Verfahren zur Abdichtung mit einer solchen Dich- 
tungsbahn hat den Vorteil, dal3 bedeutende Zeifcerspamisse von in der Regel mindeslens 28 Ikgen zu erzielen sind, deut- 
liche Verminderungen der >^^tterungsabhangigkeit auf der BausteUe und eine weitestgehende Qualitatssicherung durch 
55 absolut voUflachige und untcrlaufsichere Verbindung von Beton mit der Dichtungsbahn gcgeben sind. Das Verfahren ist 
weit weniger von handwerklicher Soigfalt abhangig, wobei die Bedeutung dieses Aspektes dadurch verdeutlicht wiid» 
daB nach statistischen ^sebungen ^wa 45% der Abdichtungsfehler und -schwachsteUen duzch Handwerksfehler bd der 
technischen Ausfuhtung verursacht werden. 

[0013] Ein wdterer Vorteil ist darin zu sehen, daB Bereiche, die nach dem Stand der Technik nach dem Betonieren 
60 nberhaupt nicht mehr oder nur mit Schwierigjceitoi zugSnglich und damit auch nicht mehr abzudichten waren, nach dem 
erfindungsgemafien Verfahren ohne Probleme abgedichtet wezden kdzm^ Duzch die Anwendbazicdt des er&idungsge- 
mMBen Verfahrens bzw. den Einsatz der erfindungsgem;^en Dichtungsbahnen auch imBeton-Fertigteilwerk sind wdtece 
erheblichc Vortcile gegcbcn 

[0014] Das erfindungsgcraaBe Verfahren crmoglicht es, dne voUflachige untcrlaufsichere Verbindung mit dem Beton 
65 dadurch herzustelien, daB Frischbeton auf die bctonseitig mit einer Kaltselbstklcbe-Masse (KSK-Masse) beschichtete 
Dichtungsbahn gegossen wird, wobei der Frischbeton mit der KSK-Masse eine wasserdichte \ferbindung bildet und das 
Gewicht des aufliegenden Betons zu einer Veidichtung und StSrkung dieser \ferbindung beitragt, Diese beschichtete 
Bahn wird auf der BausteUe an der Stelle des zu erzichtenden Bauwe^ votber ausgelegt bzw. im Fertigteilwerk in die 
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GuBfonn eingelegt. Dabei ist das Einlegen der beschichteten Dichtungsbahn in eine Schalung oder GuBform keine un- 
bedingte Voraussetzung fur die Anwendung des crfindungsgemaBcn Verfahrens, sie kann auch auBerhalb erfolgen. Ab- 
hangigkeit von der Wtterung ist fiir die Erfindung weder im Hinblick auf Tetnperatur noch auf Niederschlagc gcgcben. 
Sind alle abzudichtenden Stellen mit der beschichteten Dichtungsbahn ausgelegt, wirdfrischer Beton entsprechend dem 
zu eistellenden Bauwerk eingebracht, 5 
[0015] Es ist meistens davon die Rede, dafi frischer Beton auf die betonseitig beschichteten Dichtungsbahnen gegossen 
wird. Dies ist die Qbliche uijd sinnvoUe Voigehensweise fUr die FSlle, in denen die Abdichtung unter der Bauwerkssohle 
Oder seitlich am Bauwerk eifolgen soil. Es ist natiirlicb auch denkbai; die erfindungsgemaBe Dichtungsbahn von oben 
auf den Frischbetcm zu bnngen. Dabei ist es dann notwendig, dafi die Dichtungsbahn auf der vom Beton abgewandten 
Seite druckbeaufschlagt wird, zum Beispiel durch aufgeschQtteten Sand oder Wasser oder sonst in itgendeiner Wdse auf- lo 
gebrachten Druck, dainit die vom Frischbet(»i und der KSK-Masse gebildete Abdichtungslage zusStzlich veidichtet 
wird. Eine solche Arbeitsweise stellt einen SonderfaU der Anwendung dar. 

[0016] Nach dem Stand der Tfechnik, bei dem iiblicherweise die Abdichtung auf der oberen oder seitlLchen OberflMche 
des Bauweiks erfolgt, nachdem dieses vollig abgebunden und abgetrocknet ist, miissen die abzudichtenden Flachen glatt 
sein. Dazu ist es gegebenenfalls erforderlich, nach Entfemen der Schalung Grate zu entfemen, Unebenheiten auszuglei- 15 
chen Oder mit anderen MaBnahmen die erfbrderliche glatte OberfJache herzustellen. All dieser zusatzliche Aufwand ent- 
fallt beim erfindungsgemaBen Verfahren. Die Anwendung des erfindungsgemaBen Aferfahrens bzw. der Einsatz der rarfin- 
dungsgemMBen Dichtungsbahnen ermdglicht es, bei der Herstellung von Betonfertigteilen mit voMachig verbundenen 
andeien Bauteilen auf der Baustelle zu operieren, dies beieits bd der Fdmgebung im Betonferdgteilwerk zu berUcksich- 
tigen und generell^ vollig neue Anwecdungen und \^rfahrenstechmken beim Betonbau und bei Betonfertigteilen zu ent- 20 
wickeki. 

[0017] Eine erfindungsgemaBe Dichtungsbahn hat bdspielsweise folgendra Aufbau: 1^ mm Kunststoffdichtungs- 
bahn PVC F, 0,8 mm KSK-Masse und 0,07 mm Trennfblie. Die 0,07 mm dickeltennfolie, beispielsweise aus PE, dient 
als Schutzfolie auf der XSE-Masse und soli eine Verschmutzung verhindem. Die 'Dmifolie muB leicht abldsbar sdn, 
datnit eine einwandfreie ^f^rarbeitung gewahrleistet ist An die '^rarbeitungstemperatur w^^den durch das erfindungsge- 25 
mMBe VerMuren keinerlei Anfordeiungen gesteUt, ^e ist viebnehr bei jeder Ibmperatur mdglich, bei der Beton vergossen 
wird. Die Anwendungstemperatur einer erfindungsgemaBen Abdichtungsbahn bzw. der danit heigestellten Abdichtung 
reicht von -30**C bis + 100**C, Die zu beschichtende Dichtungsbahn kann altemativ auch eine Bitumenbahn oder dne 
PE-Bahn sein. 

[0018] Ein Beispiel fur eine KSK-Masse ist ein Gemisch aus Weichbitumen, Styrol-Butadien-Styiol (SBS) und syn- 30 
thetischen Haizen zur Klebkraftstabilisierung. Eine solche Masse hat eine Dichte bei 20°C von 0^5-1,00 g/ml, euien Er- 
wdchungspunkt nach DIN 52011 von llO^'C bis 120^C und eine Nadelp^tiation nach DIN 52010 von 60-70/10 mm. 
Bd dner Didce der Masse von 0,8 mm ist die Wasserdampfdurch^si^dt nach DIN 52615 durch folgendm Wsrte zu 
kennzBLcbnen: WasserdampfiiiSusionsstromdichte yaa 0,78 4/- 0,16 ^qm/d, n-'SVext von 33275 4/- 6138, Squivalente 
Luftscbichtdicke von 26,6 -f/- 4,9 m. 35 
[0019] Die Klebewerte der beschichteten Bahnen sind gekennzeichnet durch eine Sch^estigkeit bd Raumtemperatiu; 
einer Sch^geschwindigkdt von 400 mm/min und dnem Schalwinkel von 90 Grad auf Stahlunteigrund bei einer Elebe- 
zeit von 15 min mit einem Sch^wert von 8^ +/- 1 ,5 N/cm und bei &mer Klebezeit von 24 Stunden mit einem Schalwert 
von 23,1 -hA- 2,3 N/cm. Die hier beschriebene Xaltselbstkleber-Masse ist selbstklebend bei Raumtemperatur und wasser- 
fest. 40 
[0020] Die Dichtungsbahn wird duich folgenden technische Daten gekennzeichnet: 
Chemische Basis der Dichtungsbahn : FVC-P 
Dicke der Dichtungsbahn: 1,5 mm 
ReiBdchnung der Dichtungsbahn: > 350% 

Reififesdgkeit der Dichtungsbahn: > 18 N/qimn 4S 
UV-BestSndigkeit der Dichtungsbahn: ist gegeben 
Bitumenvertraglichkeit der Dichtungsbahn: ist gegeben 
Baustoffkiasse der I^chtungsbahn: B2 
WurzeLfestigkdt nach FLLrVerfahien: ist gegeben 

Mikrobenbestaodigkeit: ist gegeb^ 50 
Diffusions widerstand: Sd ^ 19 m 

[0021] Durch nachfolgende Gegenuberstcllung soil die Abdichtung nach DIN 18195 fur die verschiedenen Feuchtig- 
kdtsquellen durch den Veigleich einiger in der Norm vorgeschnebener Merkmale nach dem Stand der Ibchnik mit sol- 
chen nach dem erfindungsgemaBen Verfahren verdeutlicht werden. 

55 
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DIN 18195 Stand der Techmlc Erfindungsgem. Verfahren 



Teil 4: >^dichtungen 
gegen Bodenfeuchtigkeit 

5.3.5 Abdichtung mit 

Kunststoff- 

Dichtungbahnen 

Teil S: Abdichtungen 
gegen niditdillckendes 
Wasser 



Beton Oder Mdrtel miissen 
erhartet sein, Beton muQ 
trocken sdn. 



Frischbeton verbindet sich 
direkt mit der Abdichtung. 



5 . bauliche Brfordernisse Flachen mussen eben und Betonieren direkt auf die 

20 trocken sdn. Abdichtung. 

7.3 Abdichtung fur bohe Mindestens zwei Lagen Nur erne Lage. 

Beanspmchung Bitumen oder Kunststofi^ 

dine Lage mit Schut^ahn 

25 oderMetallb&ndem. 

Teil 6: Abdichtung gegen 
von aufien drtickendes 
30 Wasser 



S. bauUche Anfbrderungen 



Teil 7: Abdichtungen 
gegen von innen 
driickendes Wasser 

6. AusfUhmng 



Fl&chen mussen eben und 
trocken sein. 

Unbeabsichtigtes Ablosen 
mu0 konstruktiv 
verhindert werden. 



Betonieren direkt auf die 

Abdichtung. 

Nicht erforderlich, da 

vollflachig unterlaufiicher. 



Mehrkigig. Nur eine Lage. 



Nur aufgeldebte oder lose Verbindung durch 
verklebte Abdichtungm. Betonieren auf die 

Abdichtung. 

[0022] Nachfolgend wird noch elnmai eine herkdmmliche und eine erfindungsgema^e Abdichtung veigleicbend be^ 
schrieben, damit die Unterschiede und die vorteilhaften MoglichkeiteQ der Erfindung plastisdi vor Augen gefuhtt wer- 
55 den. 

[0023] tjblich ist bisher das nachtraglicbe Abdichten von beieits errichteten Baukorpem mittels einer Beschichtung, 
eines Aufslrichs oder tnittels einer nachtraglich aufgebrachtm Abdichtung aus Bitutnen- oder Kunststoffifichtungsbah- 
nea. 

[0024] Das Bauteil wild betoniert, die Abtrocloiung und Ausl^rtung, zum Beispiel des Betons, wird abgewartet (28 
60 Tage-Festigkeit). Nachdem die Schalung entfemt ist, wird der Beton so weit wie moglich naciigearbeitet. Grate im Beton 
werden entfemt, DuichfiihningsofiiiungBn for die SpanndrShte der Schalungen werden entfemt, eventuelJe Unebmhei- 
ten ausgeglichen usw. 

[0025] Wenn diese Nacharbcitcn abgeschlossen sind, kann die eigentliche Abdichtung erfolgen. Bd Abdichtungen mit 
Kunststoffdichtungsbahncn kann z. B Jetzt eine erste SchutzQage aufgebracht werden. AnschlieBend wird die eigentliche 
65 Abdichtungsschicht aufgebracht und verschweiBt und gepitift und danach die zweitc Schutzlage von auBen aufgebracht. 
[0026] Ob der Aufbau einlagig oder zweQagig erfolgt, richtet sich nach DIN 18195, ebenso die Priifungen. Nach DIN 
18195 miissen Abdichtungen gegen dnlckendes Wasser beispielsweise immer zweiLagig ausgefiihrt werden. Abdich- 
tungsad>eiten und auch die PrOfungen kSnnen bei der herkommlichen Variante nur ausgeftihrt werden, wenn entspre- 
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chender Arbeitsraum vorfaanden ist 

[0027] Im Gegensatz zu dem hcrkominlichen Arbcitsablauf wird gcmaB der Erfindung die Abdichtung zuetrst vcrlegt, 
z. B. in der Baugrubcnsohle, und anschlieBend die Betonsohle auf die Abdichtung betoniert. Die KiJK-beschichtcte 
Dichtungsbahn wild an den Sohlenrandem etwa 30 cm hochgezogen, veischweiBt und gepriift. Alle Nahtverbindungen 
der Dichtungsbahnen werden beispielsweise heiBliiftverschweiBt, StoBe weiden zusatzlich tnit Stieifen iiberschweifit 5 
Die Abdichtung erfolgt also zeitgleich mil dem Betonicren; es brauchl keine Aushartung des Betons abgewartet zu wer- 
den und es sind keine Nachbehandlungen usw. n5dg. Das VBrschweUSea und PrUfen der Abdichtung entsprechend der 
DIN 18195 erfolgt vor dem Betonierea 

[0028] Ftkr den Wandbereich kann bei Verwrodung von FertigteilbautBdinik die Abdichtung im Feitigteilweik in die 
GufiformeD eingelegt» verschweiBt und gepruft werden. AnscbHeSend werden die Wandteile betomert^ so daB die Ab- lo 
diditung auch hier zeitgldch mit dem Betonieren aufgebracht ist. 

[0029] Auf der Bausteile werden die Wande anschlieBend aufgestelit und die vathandene Abdichtung der Sohle mit 
der Wandabdichtung verbunden. Bin ganz wesentlidser Unterscbied zu der herkdmmlichen Variante besteht darin, daB 
hier Dichtungsbahnen mit einer Selbstldebeschicht verwendet werden und der Beton direkt auf diese Selbstklebeschicht 
betoniert wird. Bei diesem Vorgang entsteht cine voilflachige und untcriaufeichere Verbindung zwischen Beton und Ab- 15 
dichtung. 

[0030] Im Gegensatz zu den Anforderungen der DIN 1 8 1 95 wird hi«: immer nur eine einlagige Abdichtung eingebaut, 
da durch das neue Verfahren Handwerkerfehl^ minimieit und auch WitterungseinfUlsse ausgeklanunert weiden. Selbst 
bei einer nachuSglichen mechanischen BeschSdigung bietet sich dem Wasser nur dne begrenzte Angrifiisfl^he, da das 
Abdichtungssystcm unterlaufsidier ist 20 

F^tentanspniche 

1. >Asrfahren zur Abdichtung von nicht wasserdiditen Bauweilcen, bd dem der &ische Beton des Bauwerics unter 
Druck mit einer Dichtungsbahn zusammengebracht wird, wobei die Dichtungsbahn eine betonseidge Beschichtung 25 
mit einer Klebetnasse auf einer Bahn aufweist, dadardi gekennzeichnet, daB die Klebemasse ein Gemisch von 
Wdchbitumen, Styiol-Butadien-Styrol (SBS) und synthetischen Haizen ist, das mit dem Frischbet<xi reagicrt und 
eine wasserdichte Verbindung auBeriialb der Bahn bildet. 

2. Verfatirm gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungsbahn voUflacbig in eine Schalung oder 
GieBform eingelegt wird, bevor fnscher Beton vergossen wird, 30 

3. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungsbahn voUfiachig unto: Druck auf die 
aoch fiische Oberflache des Bauwerksbetons aufgebracht wird. 

4. Tferfahren gemMfi Anspruch 3, dadurch gekennzdchnet, daB der Druck duich aulliegendes Gewicht erzeugt wird. 

5. Bauwerk, hergesteUt duzch das VerfahcKi gemSfi einem der Anspriiche 1 bis 4. 

6. I^chtungsbahn mit betonseidger Beschichtung zur Abdichtung von nicht wasscrdichten Bauwerken, dadurch 35 
gekennzeichnet, daB die Beschichtung eine Kaltse]bstklebei(K;SK)-Masse aus einem Gemisch von ^ichbitumen, 
Styrol-Butadien-Styrol (SBS) und synthetischen Harzen ist und mit Frischbeton eine wasso^chte \%rbindung bil- 
det. 

7. Dichtungsbahn gemaB Anspruch 6> dadurch gekennzeichnet, daB das Material der Bahn eines aus einer Gruppe 
von PVC-P, PE und Bitumen ist. 40 

8. Dichtungsbahn gemafi Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Beschichtung wass»:fest ist 
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